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(5j) Schichtsilikate enthaltende Reinigungsmittel und ihre Verwendung zur Reinigung harter Oberflachen 

Die Erfindung betrifft Reinigungsmittel fur die Reinigung 
harter Oberflachen, die ein oder mehrere Schichtsilikate und 
Wasser enthalten, sowie die Verwendung derartiger Reini- 
gungsmittel zur Reinigung harter Oberflachen, bevorzugt 
metallischer Oberflachen, in Anwendungskonzentrationen 
von 1 0 bis 1 00 Gew.-O/o in Wasser. 
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Beschreibung 



Die Erfindung bariffl Reinigungsraittel, die als wesemUchen Bes^dteil Schictailikate mit emMter^owie 
zusparen. walkerden oder Fullererden, die im wesentlichen auch Schichtsilikate 

Kdt s ^rr=^ 

«1 S in, Sprtaverfahrea zu »;*™!>7**" 

zuganglich S tad und bei ihrer Verwendung ™ *S»T^blwc^%'^te^SSLlei. 4i5,, S i- 
S=£"S !n - die bar,er. «— »,ch t 

^DietSgLnft. Reinigu^miue! far t»«= Oberfliichea die ei» oder mehrere Silikate mi, Sd»=h«n*- 

IHSIr^ 

Schichtstruktur. Darunter, wie auch unter dem ™ JruTtufverstandln werden, in denen miteinander 

UKIBtHtlglWBHMi 

ein Zusammenriihren der Komponenten noch moghch sem muB und ^"j^P e "™"£ "fSen Iassen. 
sich auch im Spritzverfahren noch auf harte ^^SJSSSSSS t^^A^^Sa^n 
Besonders bevorzugt werden erfindungsgemaB solche SchichttiUcate die ein in T B ereich von 7,5 

aufweisen und in Suspensionen in Wasser in ^> nze " tratlone ^°"J 1 S ™ Be- 

bis 8,0 ergeben. Die erfindungsgemaB besonders be vorzugten S chichteJitate besi ^™£f Vortei , werden 
rPich von 550 bis 650 s/l und quellen bei Wasseraufnahme nicht zu stark auf. Mit besonaerem vorieii w« 
^IdSSfflSliwendU die innerhaib von 24 Stunden ^^SS^S^^i^ 
Derartige Schichtsilikate Iassen sich zur Herstellung stabiler Emutaonen in Jjra^e^^Fetten Olen, 
Suspensionen. die sehr gute Ergebnisse in der Reintgung barter ° berf, . a ^f a n m f n SS d ' e mit Fe " e ' ' 
Pigmenten, RuB, Staub, Schmierstoffen und ahnlichen Verunreinigungen kontaimniert sukL 
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hibitoren enthalten. Diese dienen - insbesondere bei der Reinigung von metallischen Oberflachen - dazu, 
einer Korrosion der Metalloberflachen wahrend des Reinigungsvorganges oder danach, beispielsweise auch bei 
der Lagerung der gereinigten Oberflachen, in effizienter Weise vorzubeugen. Sie inhibieren jedoch auch wir- 
kungsvoll die Korrosion von Anlagenteilen, die mit den Reinigungsmitteln in Kontakt kommen. 

In bevorzugten Ausfuhrungsformen der Erfindung werden die Korrosionsinhibitoren aus der Gruppe Ammo- 
niak, Ammoniumsalze anorganischer oder organischer, nichtkorrosiver Sauren, Alkanolamine und Buntmetallin- 
hibitoren ausgewahlt. 

Aus der Gruppe der Ammoniumsalze nichtkorrosiver Sauren sind fur die erfindungsgemaBen, Schichtsilikate 
enthaltenden Reinigungsmittel als Korrosionsinhibitoren eine oder mehrere Verbindungen aus der Gruppe 
Ammoniumcarbonat, Ammoniumhydrogencarbonat, Ammoniumphosphat, Ammoniumhydrogenphosphat, Am- 
moniumdihydrogenphosphat, Ammoniumphosphonate, Ammoniumformiat, Ammoniumacetat, Ammoniumpro- 
pionat, Ammoniumbutyrat, Ammoniumtartrat, Ammoniumcitrat und Ammoniumbenzoat bevorzugt. Reini- 
gungsmittel mit sehrguter Reinigungswirkung und korrosionsinhibierender Wirkung lassen sich dann erhalten, 
wenn als Ammoniumsalze nichtkorrosiver Sauren Ammoniumcarbonat und/oder Ammoniumhydrogencarbonat 
verwendet werden. 

Aus der Gruppe der Alkanolamine, die ebenfalls als Korrosionsinhibitoren in Reinigungsmitteln gemaB der 
Erfindung brauchbar sind, haben sich Monoethanolamin, Diethanolamin, Triethanolamin, Monoisopropanola- 
min, Diisopropanoiamin und Triisopropanolamin in der Praxis bewahrt. Aus der Gruppe der genannten Alkano- 
lamine werden mit besonderem Vorteil Triethanolamin und/oder Diisopropanoiamin verwendet. 

Unter besonderen Bedingungen, beispielsweise bei der Reinigung von Buntmetalle enthaltenden harten 
Oberflachen, kann die Verwendung von Buntmetallinhibitoren eine bevorzugte Ausfuhrungsform darstellen. 
Aus der Gruppe derartiger Buntmetallinhibitoren werden in den erfindungsgemaBen Reinigungsmitteln bevor- 
zugt Tolyltriazol, Benzotriazol und/oder Benzthiazol verwendet 

Es ist moglich, den Schichtsilikate enthaltenden Reinigungsmitteln neben den genannten Komponenten 
gegebenenfalls weitere, in derartigen Reinigungsmitteln ubliche Wirkstoffe und Hilfsstoffe zuzusetzen, Es ist 
festzustellen, daB der Zusatz derartiger Stoffe keinesfalls erforderlich ist, urn eine gute Reinigungswirkung bzw. 
einen brauchbaren Korrosionsschutz auf den zu reinigenden harten Oberflachen zu erzielen. Sie konnen jedoch 
dazu beitragen, bei besonderen Reinigungsproblemen bzw. auf bestimmten harten Oberflachen zusatzliche 
positive Reinigungseffekte zu erbringen und konnen daher in Einzelfallen besonders vorteilhaft sein. 

Aus der Gruppe der Verbindungen, die zusatzlich als Wirkstoffe und Hilfsstoffe verwendet werden konnen, 
sind Tenside, von denen die Kationtenside besonders bevorzugt sind, Entschaumer, Losungsmittel und Losungs- 
vermittler zu nennen. Als Tenside werden in den Reinigungsmitteln all solche Tenside, bevorzugt Kationtenside, 
verwendet, die mit den Schichtsilikaten zusammen eine besonders gute Reinigungswirkung erbringen. Darunter 
fallen erfindungsgemaB nichtionogene Tenside oder deren Mischungen, kationische Tenside oder deren Mi- 
schungen oder Mischungen nichtionogener Tenside und kationischer Tenside. Als nichtionogene Tenside kom- 
men beispielsweise Anlagerungsprodukte von Ethylenoxid und/oder Propylenoxid an Fettalkohole natiirlicher 
Herkunft mit Kettenlangen im Bereich von 12 bis 18 C-Atomen in Frage. Ein Beispiel fur ein derartiges 
nichtionogenes Tensid ist ein Addukt von 5 Mol Ethylenoxid und 4 Mol Propylenoxid an em Gemisch von 
Fettaikoholen von 12 bis 14 C-Atomen, das den besonderen Vorzug aufweist, biologisch abbaubar zu sein: Ein 
weiteres nicht ionogenes Tensid ist das Addukt von 4,5 Mol Ethylenoxid und 29,8 Mol Propylenoxid an Propy len- 
glykol. 

Beispiele kationischer Tenside sind Lauryldimethylbenzylammoniumchlorid und N-BenzyIdimethyl-2-hydrox- 
ydodecylammoniumbenzoat. Andere quartare Ammoniumverbindungen sind als kationische Tenside ebenfalls 
geeignet. . . . 

AuBerdem kann es fur spezielle Reinigungsprobleme vorteilhaft sein, den Reinigungsmitteln Losungsmittel 
wie beispielsweise Glykolether, Entschaumer aus der Gruppe der Addukte von Ethylenoxid und/oder Propylen- 
oxid und/oder deren Blockpolymere und/oder Losungsverrnittler wie beispielsweise Alkylarylsulfonate zuzuset- 
zen. Diese Verbindungen sind dem Fachmann fur die genannten Zwecke bekannt und bedurfen daher hier kemer 
weiteren Erlauterung. ... 

Die bisher genannten Komponenten der erfindungsgemaBen, Schichtsilikate enthaltenden Reinigungsmittel 
enthalten aus den bisher genannten drei Gruppen von Einzelkomponenten jeweils eine Verbindung aus den 
•genannten Gruppen oder auch mehrere Verbindungen aus den genannten Gruppen nebeneinander. Das Men- 
genverhaltnis der Verbindungen der einzelnen Gruppen untereinander ist dabei nicht kritisch. Vielmehr konnen 
beispielsweise Bentonite, Kaoline und/oder Hectorite unterschiedlicher Struktur und Zusammensetzung neben- 
einander als Schichtsilikat-Komponenten verwendet werden, wie es auch moglich ist, Korrosionsinhibitoren aus 
unterschiedlichen Gruppen allein oder in Abmischungen miteinander zu verwenden. 

In den oben hinsichtlich ihrer Komponenten naher beschriebenen Reinigungsmitteln, die als Konzentrate 
konfektioniert sind, die am Anwendungsort gewiinschtenfalls in Wasser eingeruhrt werden, oder aber unver- 
dunnt Verwendung finden, liegen die einzelnen Komponenten in bestimmten Mengenverhaltnissen vor. So 
enthalten die Reinigungsmittel das bzw. die Silikate mit Schichtstruktur in Mengen von 2 bis 20 Gew.-%, 
bevorzugt in Mengen von 5 bis 10 Gew.-%, den bzw. die Korrosionsinhibitoren in Mengen von 1 bis 20 Gew.-%, 
bevorzugt in Mengen von 5 bis 15 Gew.-°/o, den bzw. die zusatzlichen weiteren Wirkstoffe bzw. Hilfsstoffe 
gegebenenfalls in Mengen von 0,1 bis 10 Gew.-%, bevorzugt in Mengen von 2 bis 5 Gew.-%, wobei alle 
Prozentangaben auf das Gesamtgewicht der Reinigungsmittel bezogen sind, und Wasser in einer Menge, die die 
Mengen der anderen Komponenten zu 100 Gew.-% aufsummiert. 

Ein erfindungsgemaBes Reinigungsmittel, das mit besonders guten Reinigungsergebnissen an harten Oberfla- 
chen eingesetzt werden kann, enthalt z.B. 
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Mengei>«on 1 bis 20 Gew.-<*>. bevorzugt ,n Menger, '»°"",5 15 Ge».^, Hilfetolfe in Mengen 

^^Too^%^r^Z^ «ob«i a. P,o_b,n - a. 

Die ernndungsgemilfcn. Schich« 
Technik bekaimtenVerfahrensweisenhergestenir^ . Zwed . 

no in den angegebenen Mengen in herk6mml,chen Mischera Oder I*J™£^™ v S S lstandig in Wasser 

verstanden, wobei sich in der Praxis gezeigt hat, daB ^^°""f. g 5"^ e ^ enn s f e J 5 ^ es bevorzugt ist - 
gut ftir die Reinigung metallischer Oberflachen ■^^^ a l ^^'^^ "metallische Oberflachen" 
zusatzlich einen oder mehrere Korrosionsinhibitoreri enthalten ^ e ^" 0berflachen , die die genann- 
fallen Oberflachen aus Stahl, Eisen. K upf er ^^^S^SS^S^«^ bestimmte Fette 
ten Metalle bzw. Metallegierungen m mehr oder J*^^™ metShen Oberflachen, wenn man die aus 
fiihren immer wieder zu Reinigungsprob emen auf den Entfettung und gleichzeitig 
dem Stand der Technik bekannten ^^j^^^^ ^s dlm Stand der Technik bekannten Mitteln 
befriedigende Inhibierung der Korrosion lieB sich mit den "\^i S pfJ^jtiieiten und erhohte Temperaturen 

nicht erfeugen. Zusatzlich bestanden die Nachteile ^darin ^^S?SES5JSr w«n haufig Losungen 
erforderIichwaren.umuberhaupt em rn^ schwieriger wurde Bei 

einzusetzen, die groBe Mengen an AJkah enduelte ^ d 8 er Erfindu ng werden alle diese Nach- 

Verwendung der Schichtsilikate enthaltenden Rei ^»^ tt i i ^^ 1 ^^ aS ^ ea dieim Bereich von 40 
telle uberwunden. In kurzer Zeit laBt sich ^t^^S£S^^^^ * fafichen Reini * ern 
bis 70»Cliegen, in Abwesenheit stark » B ^« ^^^rscSSS zu entffrnender Fette, beispielsweise 
- deutlich bessere Reinigungswirkung ^fJL^^^^ 

Palmfett, lieBen sich mit den Remigungsnaitteln g^ n SchichtsiUkaten die erfin- 

chen entfernen. Dies wird u.a. ^rauf zuruckgefuhr^ ^ ^rnnd d^ ^a ^ ^ _ ^ 

dungsgemaBen Reinigungsmittel ein deuthch bessereS f ^^J^SSSSan die Oberflache der Schichtsilika- 
BediniungendesStandesderTechn,kschwier,g Z uentfe^ d aB sich d"e erfindungsgemaB als mogliche 
te adsorbieren. Uberraschend fur den Fachmann ist auBe ^^^^^iJAb^ einlagern und 

fQr den erwfinschten 

Zweck zurVerfugung. . p^mm.n^mittel werden diese Qblicherweise in Anwendungs- 

Bei der Verwendung der erfindungsgernaBen Reini g" n ^ m '"^' d W "Xrtiee Mittel, in Wasser eingesetzL Mit 

verdunnt werden. ,. nm . n - _ hpnfa i ls aU s dem Stand der Technik bekannten Verfahren auf 

Die erhaltenen Suspensionen konnen dann in ebenfalls aus aem a i: gesche hen, daB man die entspre- 
die harten Oberflachen aufgebracht werden. Dies kann Spritzen, Streichen oder 

chenden Werkstucke in die anwendungsfertige .waBrige Phase Jg^^^^J^.jU gewahlt. da 
ahnlichen Verfahren auf die Werkstucke ^™^^i^w^^AuWmaP Aufbringungs- 
hierbei ein relativ schneller Durchsatz von Werkstucken erz^k werden Entfettungsund Reini- 

verfahren der Schichtsilikate enthaltenden Re™gujigsm ttel wird e ™ «™J£« beseiti 6 ohne da6 es 
euneswirkung erzielt; selbst Problemverschmutzungen lassen sich aut diesem w ege s 
nacSgend lu nennenswerter Korrosion auf behande ten _ Flacherr kommt. 

Die Erfindung wird durch die nachfolgenden Beispiele > naher • ert . ausge wahlt: 
Fiir die nachfolgend beschriebenen Beispiele wurden folgende Schichtsilikat 1 ypen ausge 
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A:BentonitA;Lieferant:FirmaErbsl6h.Dusseldorf; 
A,: Bentonit B, weiB UK; Lieferant: Firma Erbsloh, DusseldorF; 
B: Edasil-Agrar-Bentonit; Lieferant: Firma Sud-Chemie; 
C: Kaolin;Typ M; Lieferant: Firma Stephan, Haiger; 
D: Hectorit, Lieferant: Firma Langer, Bremen. 



Die Bentonite A 



und B wurden in einer Konzentration von 5 Gew.-% in Wasser von ca. 18" dH. die 
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Schichtsilikate A\ 9 C und D in einer nicht mehr quellfahigen Konzentration von 2 Gew.-% in Wasser von gleSher 
Harte suspendiert. 

Die Suspensionen wurden mit einem Magnetriihrer bei Temperaturen von 20 bzw. 70° C bewegt und dabei 
gegebenenfalls Korrosionsinhibitoren und/oder Tenside in die Suspensionen eingebracht. 

Beispiel 1 

RST-1405-Stahlbleche (50 mm x 50 mm) wurden in die wie in Tabelle 1 beschrieben zusammengesetzten 
Schichtsilikatsuspensionen getaucht. In Abstanden von 5 min wurde die entfettende Wirkung der jeweiligen 
Anwendungs-Suspension durch Prufung der Wasserbenetzbarkeit des Pruf blechs ermittelt. 

Die einzelnen Bleche waren wie folgt kontaminiert. 

(I) mit Korrosionsschutzol Anticorit 5080(Lieferant: Fa. Fuchs, Mannheim) befettet; 

(II) mit Polierpaste gelb (Lieferant: Firma Wahl, Obertshausen) beschichtet und 

(III) mit Paimfett gelb (Lieferant; Fa. Noblee & Thorl, Hamburg) beschichtet. 

Einige der verwendeten Bentonitsuspensionen enthielten zusatzlich zu dem Bentonit und dem Korrosionsinhi- 
bitor noch einTensid. Folgende Tenside fanden Verwendung: 

N: Addukt von 5 Mol Ethylenoxid und 4 Mol Proylenoxid an einem C12- 14-FettalkohoI; 
K: N-BenzyIdimethyl-2-hydroxydodecyIammoniumbenzoat. 

(Die Ziffern der Beschichtungsarten wie auch die Buchstaben der verwendeten Schichtsilikate und Tenside 
wurden in die nachfolgenden Tabellen 1 und 2 ubernommen). 
Die Ergebnisse sind der nachfolgenden Tabelle 2 zu entnehmen. 

Tabelle 1 

Zusammensetzung der Behandlungssuspension (Beispiel 1) 



Bsp. Schicht- Inhibitor Inh.-Konz. Tensidtyp Tensid-fConz. 

silikat (%) (%) 



a(Vgl.) 


A 










b(Vgl.) 


A 










c 


A 


NH3 


10 






d 


A 


NH 3 


10 






e 


B 


NH 3 


5 






f 


B 


NH 3 


10 








B 


(NH 4 ) 2 C0 3 


10 






h(Vgl.) 
i 


B 










B 


(NH4) 2 C0 3 


10 






k ] )(Vgi.) 


A 










l(Vgl.) 


B 






N 


2 


m 


B 


(NH 4 ) 2 C0 3 


10 


N 


2 


n 


B 


(NH 4 ) 2 C0 3 


10 


N 


2 


0 


B 


DEA 2 ) 


10 






P 


Ai 










q 


C 










r 


D 











Anmerkungen: 

') Zusatz von 5% NaOH zur Suspension 
2 ) Diethanolamin 
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Tabelle 2 



30 



35 



40 



45 



50 



Entfettende Reinigungswirkung der Reinigungsmittel; Behandlung der Bleche gemaB Beispiel 1 



Bsp. 





a(Vgl.) 


I 


to 


b(Vgl.) 


I 




c 


I 




d 


I 




e 


ITT 
111 




f 


in 


15 


g 


TTT 
111 




h(VgI.) 


r j_ TTI 

1 + 111 






I + III 




k(VgI.) 


II 


20 


l(Vgl.) 


II 




m 


I + III 




n 


I + III 




o 


I + III 


25 


P 


I 




q 


I 




r 


I 



[Contamination Temperatur Einwirkungszeit Ergebnis 1 * 
(°C) Zeit(min) 



20 
70 
20 
70 
70 
70 
70 
20 
70 
70 

70 2 > 

20 
20 
70 
70 
70 
70 



>200 
10 

>200 
10 

>200 
10 
10 

>200 
20 
60 

60 

30 
30 
20 
>200 
>200 
>200 



K uber gesamte Flache 

K uber gesamte Flache 

KK + W 

KK + W 

KK + W 

KK + W 

KK + W 

K uber gesamte Flache 
KK + W 
Polierpaste nicht 
entfernbar 
Polierpaste nicht 
entfernbar 
KK, Fett abgel6st,W 
KK, Fett abgelost W 
KK + W 

K uber gesamte Flache 
K uber gesamte Flache 
K uber gesamte Flache 



KoTOrfon;KK ^ keine Korrosion; W ^ wasserbenetzbar 
2 ) Temperatur erhoht bis auf 90° C 

Ergebnis 

nur Schichtsilikate enthielten, vereinzelt nach longer .Bf^™f= e 'J JSLSSder Rdnigungfoperation. Im 

nen enthalten waren. 

Beispiel 2 

Mischungen von I und II oder I und III stark kontamimert 

Die Ergebnisse sind der nachfolgenden Tabelle 4 zu entnehmen. 
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Tabelle 3 

Zusammensetzungder Behandlungssuspensionen (Beispiel 2) 



DSp. 


luniDiior 


Inhtbitor-IConz. 

lIUIiUllvl IWIIt" 

(%) 


Tensidtyp 


Tensid-Konz. 

(%) 


5 


a(VgL) 










10 


b(Vgl.) 


(NH 4 ) 2 C0 3 


10 


— 


— 


c(Vgl.) 












d 


NH 3 


5 








e 


NH 3 


10 


K 


1,0 




f 


NH 3 


5 


N 


1.0 


15 


g 
h 
i 








— 






Tabelle 4 






20 




Reinigungswirkung; Behandlung der Bleche gemaB Beispiel 2 






Bsp. 


Kontamination 


Temperatur 
(°C) 


Einwirkzeit 
(min) 


Ergebnis 1 ) 


25 



a(Vgl.) 
b 

c(Vgl.) 
d 
e 
f 

g 
h 



Anmerkungen: ] ) 
K ^ Korfosion 
KK ^ keine ICorrosion 
W ^ wasserbenetzbar 



I 


20 


2 


K + W 




I 


20 


2 


KK + W 




III 


70 


1 


K + W 


30 


III 


70 


1 


KK + W 




I + II 


70 


2 


KK 4- W 




I + IIJ 


70 


2 


KK + W 




I 


70 


3 


K + W 




I 


70 


3 


K + W 


35 


I 


70 


3 


K + W 





40 



Ergebnis 

Zwar konnte (an den Blechen der Beispiele a, c, g, h und i) durch Behandlung mit einer Schichtsilikat-Suspen- 45 
sion eine gewisse Entfettungswirkung erzielt werden, so daB die Bleche wasserbenetzbar waren, jedoch wurde in 
derartigen Fallen eine deutliche Korrosion der Stahlbleche beobachtet Diese HeB sich nur dadurch verhindern, 
daB erfindungsgemaB als weitere Komponente ein Korrosionsinhibitor zugesetzt wurde. Mit Inhibitor enthal- 
tenden Schichtsilikat-Suspensionen wurde eine vollstandige Entfettung, verbunden mit einem guten Korrosions- 
schutz, erreicht. 50 

Beispiel 3 

In gleicher Weise wie in Beispiel 2 wurden unter Verwendung des Bentonits B (vgL obige Auflistung) in einer 
Konzentration von 5% in Wasser von ca. 18°dH in einer 10-1-Umlaufspritzanlage RST-1405-StahlbIeche mit den 55 
MaBen 100 mm x 100 mm im Spritzverfahren behandelt Die Versuche wurden jedoch hier mit Suspensionen 
durchgefuhrt, die auBer Schichtsilikat und Korrosionsinhibitor zusatzlich P3-Multan 94-1-01 in einer Konzentra- 
tion von ca. 10 g/1 enthielten. 

Die Zusammensetzung der Suspensionen ist Tabelle 5, die Ergebnisse sind Tabelle 6 zu entnehmen. 
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Zusammensetzung der 
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Tabelle 5 

Behandlung SS uspeasion e n(Beispiel3 :Z usatzlichn 1 itl0g/lP3-M U ltan-Olbelastet)r 



Bsp. inhibitor Inhibitorkonz. Tensidtyp Tensidkonz. 



a b (VgL) NHj 10 N W 

c (NH 4 )aC0 3 5 - 

d (NH 4 )2C0 3 10 K 

Tabelle 6 

Reinigungswirkung; Behandlung der Bleche gemaC Beispiel 3 



B<iD Kontamination Temperatur tmwi 

BS P- («C) (nun) 



Einwirkzeit Ergebnis 1 ) 



20 2 KL + W 

a(Vgl.) 20 KK + W 

b 4- HI 70 1 KK + W 



d 



Anmerkungen: ') 

K a Korrosion; KK & keine Korrosion; 
W = wasserbenetzbar 



Zwar konnte an Blech a) durch Behandlung mit ^Z^^l^tst^^ SdSS^^Sie 
tungswirkung erzielt werden '^^^^^^SSS^^S^- daB erfindungsgemaB 

P? MuftaSl kSne Verschlechterung der Reinigungsw.rkung mit sxch brachte. 



Beispiel 4 



^tWbnisss der Behandlung 

Die Metallabtragswerte warden dadu^ Zmtalld wiederum 

Dimension umgerechnet. 



8 
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Tabelle 7 



Reinigungswirkung: Behandlungder Bleche gemaB Beispiel 4 



Bsp. 


Priifkorper- 

* • i \ 
material ! ' 


Reinigungs- 
losung^ 


Oberflachen- 
verfarbung 


5 

gravimetr. 
Befund J/ 


a 


vSt 


Bent 




+ 0,6 


b 


vSt 


Bent 




+ 0,4 10 


c 


Cu 


Bent 




-0,14 


d 


Cu 


Bent 




-0,19 


e(Vgl.) 


St 


P3 




-8,0 


f(Vgl.) 


vSt 


P3 


+ 


-32,0 


g(VgI.) 


Cu 


P3 


+ 


-0,01 is 



Anmerkungen: 

■> vSt ^ verzinkterStah!;Cu ^ Kupfer;St ^ Stahlbiech RST 1405. 

2) Bent ^ Bentonit + Triethanolamin; P3 ^ alkalischer, Soda + Phosphat enthaltender Rei- 
niger. 

3) Mit H +" versehene Werte zeigen eine Gewichtszunahme, mit " versehene Werte eine 20 
Gewichtsabnahme an. 



Ergebnis: 

Die visuelle Abmusterung der Priifbleche im AnschluB an die alkalische Reinigung mit dem herkommlichen 25 
P3-Reiniger ergab zwar brauchbare entfettete und wasserbenetzbare Metalloberflachen. Jedoch wurden starke 
Oberflachenverfarbungen sowohl der galvanisch verzinkten, als auch der Kupfer-Prufkorper beobachtet. Au- 
Berdem ergaben sich relativ hohe Werte des Metallabtrags bei Reinigung mit dem herkommlichen alkalischen 
Reiniger. Im Gegensatz dazu zeigten mit Bentonitsuspensionen gemaB der Erfindung gereinigte Prufkorper 
keine Oberflachenverfarbungen. Auch lag der Metallabtrag bei Reinigung mit derartigen Suspensionen gemaB 30 
der Erfindung bei extrem niedrigen Werten. Foiglich zeigen Suspensionen gemaB der Erfindung, die Schichtsili- 
kate in tCombination mit Korrosionsinhibitoren enthalten, eine Wirkung, die der tensidhaitiger, alkalischer 
Formulierungen gemaB dem Stand der Technik vergleichbar ist Die erfindungsgemaBen Suspensionen verlei- 
hen den mit ihnen gereinigten Prufkorpern gleichzeitig mit der Reinigung einen temporaren Korrosionsschutz. 



Patentanspriiche 



35 



1. Reinigungsmittel fur harte Oberflachen, enthaltend ein oder mehrere Schichtsilikate und Wasser. 

2. Reinigungsmittel nach Anspruch 1, enthaltend einen oder mehrere Bentonite, Kaoline und/oder Hectori- 

te. 40 

3. Reinigungsmittel nach Anspnichen 1 und 2, enthaltend einen oder mehrere, in Wasser innerhalb von 24 h 
bei Raumtemperatur nicht quellbare(n) Bentonit(e), Kaolin(e) und/oder Hectorit(e). 

4. Reinigungsmittel nach Anspruchen 1 bis 3, enthaltend 

(a) einen oder mehrere Bentonite, Kaoline und/oder Hectorite in Gesamtmengen von 2 bis 20 Gew.-% 
und 45 

(b) Wasser ad 100 Gew.-%. 

5. Reinigungsmittel nach Anspruchen 1 bis 4, enthaltend zusatzlich einen oder mehrere Korrosionsinhibito- 
ren. 

6. Reinigungsmittel nach Anspruchen 1 bis 5, enthaltend zusatzlich einen oder mehrere Korrosionsinhibito- 
ren aus der Gruppe Ammoniak, Ammoniumsalze anorganischer und organischer, nichtkorrosiver Sauren, 50 
Alkanoiamine und Buntmetallinhibitoren. 

7. Reinigungsmittel nach Anspruchen 1 bis 6, enthaltend einen oder mehrere Korrosionsinhibitoren aus der 
Gruppe Ammoniumcarbonat, Ammoniumhydrogencarbonat, Ammoniumphosphat, Ammoniumhydrogen- 
phosphat, Ammoniumdihydrogenphosphat, Ammoniumphosphonate, Ammoniumformiat, Ammoniumace- 

tat, Ammoniumpropionat, Anmoniumbutyrat, Ammoniumtartrat, Ammoniumcitrat und Ammoniumbenzo- 55 
at, bevorzugt Ammoniumcarbonat und/oder Ammoniumhydrogencarbonat. 

8. Reinigungsmittel nach Anspruchen 1 bis 6, enthaltend einen oder mehrere Korrosionsinhibitoren aus der 
Gruppe Monoethanolamin, Diethanolamin, Triethanolamin, Monoisopropanolamin, Diisopropanolamin 
und Triisopropanolamin, bevorzugt Triethanolamin und/oder Diisopropanolamin. 

9. Reinigungsmittel nach Anspruchen 1 bis 6, enthaltend einen oder mehrere Korrosionsinhibitoren fur 60 
Buntmetalle aus der Gruppe Tolyltriazol, Benzotriazol und Benzthiazol. 

10. Reinigungsmittel nach Anspruchen 1 bis 9, enthaltend als zusatzliche Wirkstoffe und/oder Hilfsstoffe 
Tenside, bevorzugt nichtionogene Tenside und/oder Kationtenside und/oder Losungsmittel und/oder L6- 
sungsvermittler und/oder Entschaumer. 

1 1. Reinigungsmittel nach Anspruchen 1 bis 10, enthaltend 65 

(a) einen oder mehrere, in Wasser innerhalb von 24 h bei Raumtemperatur nicht quellbare Bentonit(e), 
Kaolin(e) und/oder Hectorit(e) in Mengen von 2 bis 20 Gew.-%, bevorzugt in Mengen von 5 bis 10 
Gew.-% 
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hiazol in Mengen von 1 bis 20 Ow,*, b'™™P m 27^3, *' d H ilf sst otf« in Men- 

anwendungsfertige Mittel, in Wasser. 
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